GN 453 Anschlagpuffer Ganter
Edelstahl Norm®
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Form S FormE  Hirte40 HireS5 Hirte70 Wirted0 Hirtess Harte7o | ederwed=
10 10 M 5 12 1,2 5 14 20 40 46 59 113 3
20 15 M 6 18 2 6 30 49 78 130 195 320 4
20 24 M 6 18 2 6 14 22 55 82 130 330 6
25 20 M 6 18 2 6 16 38 96 84 190 495 5]
30 30 M 8 18 2 8 25 35 84 190 260 630 7,5
30 36 M 8 20 2 8 20 36 72 180 320 650 9
35 40 M 8 23 2 8 26 30 63 260 300 630 10
50 50 M10 28 2 10 54 78 90 675 970 1120 12,5
50 61 M 8 28 2 8 32 39 100 490 600 1520 15,25
50 68 M10 28 2 10 52 52 115 890 890 1950 17
70 58 M 12 37 3 12 82 110 140 1150 1520 1990 14
75 89 M 12 37 3 12 66 98 125 1330 1960 2540 20
*i. d. R. nicht auf Lager, erfordert Mindestbestellmenge
Ausfilihrung 5] Hinweis
e Gummi Naturkautschuk (NR) Anschlagpuffer GN 453 werden als Endanschlédge z. B. fur Férderwagen
- schwarz verwendet.
- auf Deckbleche aufvulkanisiert Sie absorbieren einen GroBteil der beim Aufprall wirksamen kinetischen
- temperaturbesténdig bis 80 °C Energie. Dabei wirken sie ddmpfend, vermeiden zu Schaden flihrende
- Hérte Shore A £5 starke Erschiitterungen und minimieren einen Riickprall. Nicht zuletzt
weich* 40 wirken sie auch larmdampfend.
mittel 55 . . ) .
hart* 70 Durch die parabolische Form haben diese Anschlagpuffer eine progres-
. sive Federcharakteristik: die Dampfung von StdBen erfolgt zunachst
* Deckbleche, Gewindebuchsen, Schrauben sanfter.
Edelstahl
nichtrostend, 1.4301 siehe auch...
e Elastomer-Eigenschaften > Seite 1876 * Gummipuffer GN 357 / GN 451 > Seite 1332
o Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883 ® Anschlagpuffer GN 352 / GN 452 > Seite 1333
¢ ROHS * Haltesticke (Montagehilfe) GN 412.1 > Seite 854
Auf Anfrage Bestellbeispiel 1ody
e Gummi in grau : :2
v 9 9 o 6 4 Form
GN 453-50-68-M10-E-55 ',  narte

3.4 Aufstellen, Heben, Dampfen mit StellfiiBen, Anschlagmitteln und Gummielementen | Seite 1335
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