GN 6339 Hochfeste Unterlegscheiben Ganter
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niedrige Form  hohe Form niedrige Form  hohe Form niedrige Form  hohe Form i G2l
6,3 12 17 2,5 3 7 0,6 1 M 6
8,4 16 21 2,5 4 9,5 0,75 1,5 M 8
10,4 20 25 3 4 11,5 0,75 1,5 M 10
12,5 24 30 88 6 14 1 2 M 12
14,5 28 36 3,5 6 16 1 2 M 14
16,5 30 40 4 6 18 1 2 M 16
18,5 34 44 5 8 21 1,5 2,5 M 18
20,5 37 44 5 8 23 1,5 285 M 20
22,5 40 50 5 8 25 1,5 2,5 M 22
24,5 44 50 5 10 27 1,5 3A5) M 24
28 50 60 6 10 31 1,5 3,5 M 27
31 56 68 6 10 34 1,5 A5 M 30
37 66 - 7 - 40 2 - M 36
Ausflihrung 4] Hinweis
e Stahl, 1.7227 (42 CrMoS 4 V) Die Unterlegscheibe hat generell einen groBen Einfluss auf die Gite
- vergltet auf Zugfestigkeit einer Schraubenverbindung. Mit Unterlegscheiben GN 6339 lassen sich
Rm = 1220 ... 1400 N/mm? hochfest vorgespannte Schraubverbindungen erzielen.
- feingedreht und gleitgeschliffen Eine hohe Restklemmkraft verhindert die Gefahr des ,Lockerns®
® briiniert BT erheblich.
* GEOMET 500-behandelt 60 Bej gegebener Vorspannkraft kann eine diinnere Schraube verwendet
® |ISO-Passungen > Seite 1873 werden. Damit ergibt sich ein besseres Verhéltnis von Klemmlénge zum
e RoHS Schraubendurchmesser, welches dem Versagen entgegenwirkt.

Die verglitete, glatte Schraubenkopf- / Mutternauflage gewahrleistet
niedrige und gleichmaBige Reibfaktoren auch bei mehrmaligem Ldsen
und Anziehen.

Unterlegscheiben GN 6339 eignen sich nur fiir Maschinenbauschrauben
der Festigkeitsklassen 8.8 / 10.9 / 12.9, nicht fir Stahlbauschrauben
DIN 6914.

Bestellbeispiel 1 dy

2 dy

9 9990
GN6339-20,5-37-5-BT ', obernache
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Fortsetzung GN 6339 Hochfeste Unterlegscheiben NOI’m®

Technische Erlduterungen
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AuBen-Durchmesser d,

Die AuBendurchmesser d, der niedrigen Form entsprechen Scheiben DIN 125/ 1SO 7089.
Die hohe Form entspricht den Scheiben DIN 7349.

Fasen-Durchmesser dj

Dieses MaB gehdrt neben dem Fasenwinkel o« 70° und dem Innen-Durchmesser di zu den wichtigsten MaBen dieser
hochfesten Unterlegscheibe; dj ist grundsatzlich, auch im unteren Toleranzfeld, gréBer als der maximale Auflagen-Durch-
messer der Schraube am Unterkopflibergang.

Dadurch ist gewéhrleistet, dass sich die Kante des Durchmessers d; der harten Scheibe nicht in den Unterkopfliibergang
der Schraube eindriickt. Letzteres wiirde Kerben verursachen und damit die Schraube schadigen.

Innen-Durchmesser d,

Der Innendurchmesser d; ist so klein wie méglich gehalten, damit die Schraube in der Scheibe zentrisch gefiihrt wird.
Eine Paarung von Scheibe und Schraube mit kleinem Radialspiel ist erforderlich, um eine Uberschneidung von Fasen-
Durchmesser d; mit dem max. Auflagen-Durchmesser des Schraubenkopfes zu vermeiden.

Fasen-Winkel o = 70° = 2°

Dieser relativ groBe Winkel ist erforderlich, um bei Sechskantschrauben, welche mit einem kegligen Schaft-Kopflibergang
(sog. Trompete) versehen sind, eine Uberschneidung mit der Scheibe zu vermeiden.

Fasenflanke F

Die Verlangerung der Fasenflanke F, ausgehend von ds, bildet mit d; einen Schnittpunkt (Kante), welche zur sogenann-
ten Trompete des Schaftkopf-Uberganges der Schraube das geringste radiale Spiel aufweist. Selbst beim kleinsten
Fasenwinkel o = 68° und den KleinstmaBen dz und d; ist dieses radiale Spiel fiir alle Schrauben nach DIN EN noch aus-
reichend.

Fihrungshdhe h

Sie ist die Hohe des zylindrischen Teiles des Innendurchmessers ds;
h sollte mdglichst groB sein im Bezug auf die Gewindesteigung der Schraube.

Scheibendicke s

Unterlegscheiben GN 6339 sind héher als vergleichbare DIN-Scheiben (Ausnahme: DIN 7439, welche der hohen Form
entspricht).

Mit gréBerer Dicke wird eine hdhere Biegefestigkeit erzielt. AuBerdem wird dadurch, unter Berlicksichtigung der Fase ds,
eine Mindest-Fiihrungshéhe erzielt, welche die Gewindeflanken beim Anziehen nicht beschéadigt.
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